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Situation initiale
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Exigences
e Garantir une qualité constante de l'eau de ringage avec une conductivité inférieure a 30
uS/cm

e Réduire les quantités a éliminer grace a la recirculation
e Minimisation des interruptions de production et des co0ts d'exploitation

Solution proposée par MKR

Pour le traitement continu de l'eau de ringage, un évaporateur atmosphérique de type ET 100 a été
intégré au processus. Les eaux usées issues de la premiere étape de ringage sont directement
prélevées du bassin et acheminées a travers un filtre a manches avant d'étre traitées dans
'évaporateur. Un traitement complémentaire est ensuite effectué par un séparateur a
coalescence TB 250 afin d'éliminer efficacement les impuretés résiduelles. Le distillat purifié est
renvoyeé vers la deuxieme étape de rincage, ce qui permet une utilisation en cascade des bains de
ringage.
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Résultats
e Optimisation de la qualité de l'eau de ringage :
o Garantie d'une conductivité inférieure a 30 uS/cm sans traitement chimique
supplémentaire

e Reéduction des co0ts d'élimination :
o Réduction significative des quantités d'eaux usées grace au recyclage

e Augmentation de l'efficacité opérationnelle :
o Réduction des temps d'arrét et des coUts de maintenance de l'installation de
nettoyage
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